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— SILBERN, SCHWARZ, STARK

Die neue Kraft In
der Zerspanung.

Durchschnittliche
Performance-Steigerungen
von 75 Prozent beim Frasen
von Guss und Stahl.

Extrem stabile
Schneidkanten fir
hohe Prozesssicherheit.

Extrem glatte Spanflache
fir beste tribochemische
Verschlei3festigkeit.

Silberfarbene Freiflache fir
einfachste Verschleif3-
erkennung im Einsatz.
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DIE TECHNOLOGIE:

WELTWEIT EINZIGARTIG

Dank der neuen, weltweit einzigartigen

CVD-Beschichtungstechnologie stdBt

Tiger-tec®Silver mit Leistungssteige-

rungen von bis zu 100 % in véllig neue

Dimensionen vor. Die entscheidenden

Vorteile der neuen Technologie sind:

— enorme Zahigkeit und minimale
Kammrissbildung durch optimale
Eigenspannung

— stark reduzierter tribochemischer
VerschleiB durch perfekte, glatte
Spanflachen

— unempfindlich gegen thermische
Wechselbelastung bei der Nass-
und Trockenbearbeitung

DER SCHNEIDSTOFF:
PERFORMANCE OHNE GRENZEN

Mit den Tiger-tec®-Schneidstoffen set-
zen wir in der Zerspanung seit Jahren
neue Mafstabe. Der neue Schneidstoff
Tiger-tec®Silver ist ein weiterer Riesen-
schritt auf dem Weg zum perfekten
Schneidstoff. Er ist ideal bei der Trocken-
und Nassbearbeitung im Automobil- und
Schienenfahrzeugbau, in der Energie-
technik, im Werkzeug- und Formenbau,
in der Luft- und Raumfahrttechnik und
im Allgemeinen Maschinenbau.

TIGER-TEC®SILVER-TECHNOLOGIE

Véllig neue CVD-Technologie:
— vereint VerschleiB3festigkeit
und Z&higkeit
f : — fir Guss- und Stahlwerkstoffe

Optimales
Reibungsverhalten

f Widerstandsfahig
_ gegen tribochemischen

/ a-Al203 VerschleiB

Mehr Widerstand

gegen Freiflachenver-
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Verhaltnis von Harte
Substrat zu Zahigkeit




_ERFAHRUNG, WISSEN, LOSUNGEN

Branchenlosungen
mit Biss.

Unsere Engineering-Spezialisten sind seit ~ SCHIENENVERKEHR:
Jahrzehnten in den verschiedensten z. B. Schienenprofil
Branchen zuhause. Wissen, Erfahrung

und die Fahigkeit, richtig zuzuhéren, sind

Grundvoraussetzungen fiir ihre erfolgrei-

che Engineering-Arbeit.

Mit durchschnittlichen Leistungs-
steigerungen von 75 % versetzt der
neue Schneidstoff Tiger-tec®Silver
unsere Ingenieure in die Lage, noch effi-
zientere und noch produktivere Zerspa- WINDENERGIE:
nungsprozesse fir die Trocken- und z. B. Rotornabe
Nassbearbeitung von Stahl- und Guss-

bauteilen zu entwickeln.

Jede Branche, jedes Bauteil und jeder
Werkstoff haben ihre Besonderheiten bei
der Bearbeitung. Die neuen Tiger-tec®
Silver Wendeschneidplatten entwickeln
immer und tberall einen unbandigen Biss
und garantieren im tdglichen Einsatz
hdchste Schnittwerte und damit mehr
Wirtschaftlichkeit bei der Zerspanung.

AUTOMOBILINDUSTRIE:
z. B. Motorblock

MASCHINENBAU:
z. B. Maschinenbett




TIGER-TEC®SILVER-TECHNOLOGIE

Werkstoff: Stahl
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Bei der neuen Tiger-tec®Silver-
Technologie kommt zu der besonderen
Beschichtungskombination eine véllig
neue Oberflachenbehandlung. Aufgrund
der optimalen Eigenspannung nimmt
die Zahigkeit des verschleifffesten
Tiger-tec®Silver-Schneidstoffs tber-
proportional zu. Es ist diese Kombina-
tion aus hoher Verschleifestigkeit und
Zdhigkeit, die Tiger-tec®Silver iber-
durchschnittliche Power in der Zerspa-
nung verleiht.
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_STARK, SICHER, UBERLEGEN

Der Testsieger
Tiger-tec®Silver.

Papier ist geduldig, Ihre Kunden sind es TIGER-TEC®SILVER IM WETTBEWERB: Planfrisen

nicht. Die wollen hochwertige Bauteile
zu wettbewerbsfahigen Stiickpreisen.

Werkstiickstoff: 42CrMo4 Schnittdaten
Unsere Ingenieure haben den neuen ﬁﬁ:?ﬁ'.ff:f’ff }’:KP355 " T
Schneidstoff Tiger-tec®Silver in um- £, 0.5 mm
fangreichen Vergleichtests gegen die ap 3 mm
Konkurrenz antreten lassen. Das Ergeb- ae 50 mm
nis tiberzeugt.
Beim Nassfrasen von Vergiitungsstahl [ | Wettbewerber 1
42CrMod, der z. B. im Fahrzeugbau
haufig eingesetzt wird, erreichte Wettbewerber 2a
Tiger-tec®Silver eine Standzeit- R
erhéhung von rund 70 Prozent. WETT- —| | Wettbewerber 2b
Tiger-tec®Silver schlagt damit sowohl BEWERD :
Vergleichsprodukte anderer Anbieter als Wetthew. 3a
auch die Walter Tiger-tec® WKP35 :
Schneidstoffe um Langen. Wettbew. 3b
Die Vergleichstests haben gezeigt,
dass Tiger-tec®Silver von Walter die

Erfolgsgeschichte der Technologiemarke Tiger-tec®Silver WKP355
Tiger-tec® fortschreibt und alles hat,

. 0 5 10 15 20 25 30
was ein Benchmark-Produkt aus- T —

zeichnet.

STANDZEITVERGLEICH: Schaufelbearbeitung

Werkstiickstoff: X22CrMoV12-1 Schnittdaten
Schneidstoff: WKP35S -
KiihImittel: nein Ve 310 m/min

f. 0,4 mm

ap 3mm

ae 25 mm

Wettbewerb

Bis zu
+100%

Tiger-tec®Silver
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Die Detailaufnahmen der Schneidkanten
nach der Frasbearbeitung von Vergi-
tungsstahl 42CrMo4 zeigen es ganz
deutlich: Tiger-tec®Silver steckt auf-
grund der revolutiondren Beschichtung
auch hohe Schnittgeschwindigkeiten
problemlos weg und zeigt keine nennens-
werten Verschleierscheinungen.

Fazit: Tiger-tec®Silver von Walter
ist mit Performance-Steigerungen
von durchschnittlich 75 % das neue
Alphatier unter den Schneidstoffen.

Tiger-tec’Silver

Die hohe VerschleiBfestigkeit, Zahigkeit
und Temperaturbest&ndigkeit verhindern
die Kammrisshildung und Ausbriiche. Die
Wendeplatte halt langer.

Tiger-tec

Relativ gleichméBige VerschleiBerschei-
nungen und eine geringe Kammrissbil-
dung zeigen die Leistungsfahigkeit der
legendaren Tiger-tec®-Schneidstoffe.

WETTBEWERBER

Die Wettbewerbsprodukte zeigen eine
starke, deutlich sichtbare Abnutzung
der Schneidkante und signifikante
Ausbriiche.




Walter AG

Derendinger StraBBe 53, 72072 Tiibingen
Postfach 2049, 72010 Tiibingen
Deutschland

www.walter-tools.com
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Walter Deutschland GmbH
Frankfurt, Deutschland
+49 (0) 69 78902-100, service.de@walter-tools.com

Walter (Schweiz) AG
Solothurn, Schweiz
+41 (0) 32 617 40 72, service.ch@walter-tools.com

Walter Austria GmbH
Wien, Osterreich
+43 (1) 5127300-0, service.at@walter-tools.com
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